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Qualita per tradizione

Continuing  fradifion of excellence

Die Tradition herausragender Leistungen fortfuhrend...
Poursuivant une tradition d'excellence

Perpetuando Ia fradicion de la calidad

Qualidade por fradicao
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Toupie ad albero fisso ed inclinabile

Fixed and filking spindle moulders
Starr-und Schwenkspindel-Frasmaschinen
Toupies arbre fixe et inclinable

Tupis de eje fijo e inclinable

Tupias de arvore fixa e inclinavel
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SAC S amme de toupies tout en maintenant les

/‘4/>}f€irfn>/‘/‘z'/z/b) de haute solidité dans la Structure des machines qui

ont déterminé une longue et /m stigieuse tradition

La /e ble de traval /F/ fonte et larbre au nickel-( //// ¢ molybdene
ctifié et équilibré électr /)///(/L/N lent vont garantir une performance

op! //775»/€ adans le temps

La version de base peut éire développée de maniére modulaire da

tous les modéles pour déventuelles adaptations aux différentes

PJ(/’/]’J 1C6S

SAC amplia su gama de tupis manteniendo inalt ,m/7/( S las
aract -Wdf”f/u ez que le son propias en su larga y

/ Icha y el eje en acero estandarizado, mejorado

d ado electronico, garantizan su absoluta
‘/‘Ug'u’ en e/ /ﬂw IS0 del tiempo.
ble desarrollar modularmente las versiones

/ra diferentes necesidades.

o tupias, mantendo inalteradas

7, que caracterizama longa e |

¢ 0 mandril em aco

ectronica, garan

tem por si S6,
bilidade no "—'"i"“d,
Em todos os modelos, é possive

de forma a adequa-Io.

. desenvolver mddulos, sobre a
frabalho.

pase,

irias exigéncias

1. PIANO PROLUNGATO € CARRO PER TENONARE LATERALE

1. TABLE EXTENSION WITH SIDE TENONING ATTACHMENT

1. TISCHVERLANGERUNG UND SEITLICHER ROLLTISCH

1. TABLE ALLONGEE ET CHARIOT LATERAL

1. PROLONGACION MESA DE TRABAJO Y CARRO DE ESPIGAR
LATERAL

1. PROLONGRMENTO DA MESA DE TRABALHO € CARRO DE
RESPIGAR LATERAL

2. CARRD PER TENONARE LATERALE (versione TI00)
2. SIDE TENONING ATTACHMENT (T100 execution)

2. SEILICHER ROLLTISCH T100 Ausfiihrung)

2. CHARIOT LATERAL [version TI00]

2. CARRD DE ESPIGAR LATERAL (version T100]

2. CARRD DE RESPIGAR LATERAL [ versdo T100]

3. PIANO SCORREVOLE CON CARRO FRONTALE
3. FRONT SLIDING TRBLE

3. SCHIEBETISCH

3. CHARIOT ROULANT FRONTAL

3. MESA DESLIZABLE CON CARRO FRONTAL
3. CARRO DE RESPIGAR FAONTAL




4. PIANO SCORREVOLE CON CARRO FRONTALE
4. FRONT SLIDING TRBLE

4. SCHIEBETISCH

4. CHARIOT ROULANT FRONTAL

4. MESA DESLIZABLE CON CARRO FRONTAL
4. CARRD DE RESPIGAR FRONTAL

5. CARRO PER TENONRRE LATERALE E PROLUNGA PIANO SU UN LATO

5. SIDE TENONING ATTACHMENT AND TABLE EXTENTION

5. SEITLICHER ROLLTISCH UND TISCHVERLANGERUNG

5. CHRRIOT LATERAL ET TABLE ALLONGEE

5. CARRO DE ESPIGAR LATERAL ¥ PROLONGACION MESA DE TRABAJ0

5. CARRO DE RESPIGAR LATERAL COM PROLONGAMENTO DA MESA DE TRABALHO

6. PIAND PROLUNGATO

6. TABLE EXTENSION

6. TISCHVERLANGERUNG

6. TABLE ALLONGEE

6. PROLONGACION MESR DE TRABRJO

6. PROLONGRMENTO DA MESR DE TRABALHO
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Toupie ad albero fisso
Fixed spindle mouders
Starr Frasmaschinen
Toupies arbre fixe
Tupis de eje fijo
Tupias de arvore fixa
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CARRO PER TENONARE LATERALE
SIDE TENONING ATTACHMENT
SEITLICHER ROLLTISCH

CHARIOT LATERAL

CARRO DE ESPIGAR LATERAL
CARRD DE RESPIGAR LATERAL

PIAND PROLUNGATO

TRBLE EXTENSION
TISCHVERLANGERUNG

TABLE ALLONGEE

PROLONGACION MESA DE TRABAJO
PROLONGAMENTO DA MESA DE
TRABALAO
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Toupie ad albero inclinabile
Tilking spindle mouders
Schwenkspindel-Frasmaschinen
Toupies arbre inclinable

Tupis de eje inclinable

Tupias de drvore inclingvel
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13. Quadro comandi pensili completo di programmatore elettronico e velocita di rotazione albero

gestita da inverter in modo continuo da 900 a 10000 g/min regolabile da quadro comandi
Overhead control panel including electronic programmable device and Spindle Speed driven by
inverter with infinetely variable adjustment 900 to 10000 rpm from control panel

13. Schaltpult oben mit elektronischer Programmiereinheit und stufenlose Spindeldrehzahi 900 zu

10000 UPM durch Inverter gesteuert und Einstellung mittels Paneel

. Appareillage électrique sur potence avec programmeur électronique et vitesse de rolation arbre

controlée par inverter avec réglage continu sur panneau de 900 a 10000 t/min

. Cuadro de mandos suspendido con programador electronico y velocidad de rotacion gje confinua

desde 900 a 10.000 r.p.m., gestionada por un inverter y regulada desde el cuadro.

Quadro de comandos suspenso completo de programador electronico. Velocidade de rotagdo
do veio controlada por INVERTER, com regulacao em continuo de 900 a 10.000 rpm partir do
quadro de comandos

. Dispositivo per lesclusione della guida di lavoro
. Device for moving the working fence out of the table

Wegsschwenkvorrichtung

. Dispositif pour le déplacement du guide de travail
. Dispositivo para la exclusion de la guia de trabajo
1. Dispositivo para exclusao rdpida da guia de trabalho

. Gruppo recupero listello fermavetro

15. Glass bead recovery unit

15. Glasleistensdge

15. Groupe scie aecoupe parclose

15. Grupo para la recuperacion del listom del cristal (junquillo)
. Grupo de recuperagdo do bite

INGOMBRI CASSE VERSIONE BASE / OVERALL DIMENSIONS WITH SEAWORHY PACKAGE FOR STANDARD MACHINE

T100 T120 T145 TS 120 TS 145
102 cm 102 cm 108 cm 102¢cm 108cm
]1 " \x . | ‘ ll 5
4em” [T (74 ) ¢ dem’ [T (Y [ L dem” 7 (e i ' dem” T (Y ' dem” 7 (7 = '
e %;cm Y Acm LR %ﬁcm tae Acm i A‘ucm
Scm 128¢m > 5cm  128¢m b 5cm 128em 5cm  139cm i5em 152¢m ’
Peso Netto / Net weight kg. 500 Peso Netto / Net weight kg. 500 Peso Netto / Net weight kg. 600 Peso Netto / Net weight kg. 610 Peso Netto / Net weight kg. 950
Peso Lordo / Gross Weight kg. 560 Peso Lordo / Gross Weight kg. 560 Peso Lordo / Gross Weight kg. 700 Peso Lordo / Gross Weight kg. 700 Peso Lordo / Gross Weight kg. 1050
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CARATTERISTICHE STANDARD

STANDARD FEATURES

1100x700
890

140
320
240
3000-4500-6000-
8000 (10000
OPT)

4/3

OPT
OPT EXTRA CE

STD

STD

STD

120

100
120

74,7/80

1100 x 800
900
d.30-35.140/
d.40 L.180/d.50
L.220
d.30-35 L.140/
d.40-50 L.160
170

320 (d.50)
250
3000-4500-6000-
8000 (10000
0PT)

4/3

OPT
OPT EXTRA CE

STD

STD

STD

140

100
120

74,7/80

1100 x 800
920
d.30-35 L.140/
d.40L.180/d.50
L.220
d.30-35 L.140 /
d.40-50 L.160
110
-5° +45°
320 (d.50)
250
3000-4500-6000-
8000 (10000
0PT)

4/3

OPT
OPT EXTRA CE

STD

STD

STD

STD

140

140
140

76,9/843

1300 x 800
900
d.30-35L.140/
d.40 L.180/d.50
L.220
d.30-35 L.140/
d.40-50 L.160
170

320 (d.50)

250

3000-4500-6000-

8000-10000

75755

OPT
STD

STD

STD

STD

140

140
140

74,7/86,1

1200 x 820
890
d.30-35 L.140/
d.40 1180/ d.50
L.220
d.30-35 L.140/
d.40-50 L.160
150
-5° 445°
360 (d.50)

250
3000-4500-6000-
8000-10000

75155

STD
STD

STD

STD

STD

STD

140

100
140

745/89

Dimensioni piano di lavoro (mm)
Altezza piano di lavoro (mm)
Diametro e lunghezza albero fisso

Diametro e lunghezza albero intercambiabile

Corsa verticale albero (mm)
Inclinazione dell'albero
Diametro max utensile a tenonare (mm)

Diametro max utensile a profilare (mm)
Velocita di rotazione albero (g/min)

Potenza motore (autofrenante in versione
CE) (HP/KW)

Invertitore per senso di rotazione albero
Presa di alimentazione per trascinatore
automatico avanzamento pezzi
Visualizzazione velocita inserita tramite Led
luminosi

Visualizzazione velocita inserita tramite
display elettronico

Posizionamento verticale albero tramite
volantino manuale

Posizionamento verticale albero motorizzato
con display elettronico

Posizionamento inclinazione albero tramite
volantino manuale

Posizionamento inclinazione albero
motorizzato con display elettronico

Guida di lavoro con regolazioni
micrometriche

Guida di lavoro con posizionamento totale
tramite volantino manuale con visualizzatore
decimale; regolazione spalla in entrata a
mezzo volantino con visualizzatore decimale
Diametro cappa aspirazione su guida di
lavoro (mm)

Diametro cappa di aspirazione posteriore (mm)
Diametro cappa di aspirazione per lavori di
tenonatura (mm)

Livello rumorosita (norme EN-848-1) a
vuoto/in lavoraz. Db(A)

Working table size (mm)
Working table height (mm)
Fixed spindle dia. and length

Interchangeable spindle dia. and length

Spindle vertical stroke (mm)
Spindle tilting
Max tenoning tool diameter (mm)

Max profiling tool diameter (mm)
Spindle speed (rpm)

Motor power (self-braking for CE execution)
(HP/KW)

Reverse spindle rotation

Electric connection for fitting feed unit

Speed indicator by luminous LEDs

Electronic readout for speed indication

Spindle vertical positioning by handwheel

Motorised spindle vertical positioning with
electronic readout
Spindle tilting by handwheel

Motorised spindle tilting with electronic
readout

Working fence with fine adjustment for
shoulders

Working fence with positioning by handwheel
with readout and infeed shoulder adjustment
by handwheel with readout

Dust extraction outlet on the working fence
(mm)

Rear dust extraction outlet (mm)

Dust extraction outlet for tenoning operations
(mm)

Noise level (EN-848-1) idle/operating Db(A)

16
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STANDARD AUSFUHRUNG

CRRACTERISTIOUES STANDARD

CARRCTERISTICAS ESTANDAR

CARACTERISTICAS STANDARD -

TischgrdBe (mm)
Tischhthe (mm)
Feste Spindel — Durchmesser und Lange

Auswechelbare Spindel — Durchmesser und
Lange

Spindelhub (mm)

Spindel schwenkbar

Max Werkzeugdurchmesser (Zapfen-
Schlitzen) (mm)

Max Werkzeugdurchmesser (Profilieren) (mm)
- Spindeldrehzahl (UpM)

Motorstérke (Autom. Motorbremse f. CE
Ausfiihrung) (PS/KW)

Rechts-Linkslauf

Elektrische Vorbereitung fiir Vorschubapparat

Drehzahlanzeige mit L.E.D.

Elektronische Drehzahlanzeige
Spindelhdheneinstellung durch Handrad
Elektromotorische Spindelhdhenverstellung
und Kontrolle mittels elektronische Anzeige
Spindelschrégverstellung durch Handrad
Elektromotorische Spindelschrégverstellung
und Kontrolle mittels elektronische Anzeige
Frasanschlag mit Feineinstellungen
Frésanschlag mit Einstellung durch Handrad
und Anzeige and Einstellung der
Eingangplatte durch Handrad und Anzeige

Absaughaube am Anschlag (mm)

Untere Absaughaube (mm)
Schlitzabsaughaube (mm)

Gerduschkennwerte (nach EN-848-1)
Leerlauf/Unter-Last Db(A)

Dimensions de la table de travail (mm)
Hauteur de la table de travail (mm)
Longueur et diamétre de I'arbre fixe

Longueur et diametre de I'arbre
interchangeable

Course verticale de I'arbre (mm)
Inclinaison de I'arbre

Diamegtre maxi. de I'outil a tenonner (mm)

Diamgtre maxi. de I'outil a profiler (mm)
Vitesse de rotation de I'arbre (t/min)

Puissance moteur (freinage autom. en
version CE) (CV/KW)

Inverseur du sens de rotation
Prédisposition électrique pour dispositif
d'avancement

Visualisateur de la vitesse par Led lumineux

Visualisateur électronique de la vitesse

Positionnement vertical arbre par volant
manuel

Positionnement vertical arbre motorisé avec
visualisateur électronique

Réglage inclinaison arbre par volant manuel

Réglage inclinaison arbre motorisé avec
visualisateur électronique

Guide de travail avec réglage micrométrique
des plagues

Guide de travail avec réglage total par volant
manuel et visualisateur décimal ; réglage
plaque en entrée par volant manuel et
visualisateur décimal

Diamétre buse d'aspiration sur guide (mm)

Diamgtre buse d'aspiration sous la table (mm)
Diamétre buse d'aspiration pour travail de
tenonnage (mm)

Niveau de pression acoustique

(normes EN-848-1) a vide/en charge Db(A)

Dimensiones mesa de trabajo (mm.)
Altura mesa de trabajo (mm.)
Diametro y longitud eje fijo

Didmetro y longitud eje intercambiable

Recorrido vertical eje (mm.)

Inclinacion del eje

Didmetro max. herramienta para espigar
(mm.)

Dimensdes da mesa de trabalho (mm)
Altura da mesa de trabalho(mm)
Diémetro e Comprimento do veio fixo

Diametro e comprimento do veio
intercambidvel

Curso vertical do veio(mm)

Inclinagdo do Veio

Diémetro Méximo da Ferramenta a Respigar
(mm)

Didmetro max. herramienta para perfilar (mm.) - Didmetro Méximo da Ferramenta a Perfilar (mm)

Velocidad de rotacién eje (r.p.m.)

Velocidade de rotacao do veio (Rpm)

Potencia motor (autofrenante en versién CE) - Poténcia do Motor (Autofrenante Versao CE)

(H.P/KW)

Inversor del sentido de rotacion eje
Toma de corriente para alimentador
automdtico avance piezas

Visualizacion de la velocidad introducida
por medio de Leds luminosos
Visualizador electrénico de la velocidad

Posicionamiento vertical del eje por medio  Posicionamento Vertical do Veio Através de

de volante manual

Posicionamiento vertical del eje motorizado - Posicionamento Vertical do Veio Motorizado

con visualizador electrénico
Posicionamiento inclinacion del eje por
medio de volante manual
Posicionamiento inclinacion del eje
motorizado con visualizador electrénico
(Gufa de trabajo con escuadras regulables
micrometricamente

(HP/KW)

Inversor do Sentido de Rotagao
Tomada de Corrente para Ligacdo de
Alimentador de Pegas

Visulaizagdo da Velocidade de Rotagdo
Inserida Através de Leds Luminosos
Visualizagdo da Velocidade de Rotagdo
Inserida Através de Display Electrénico

Volante Manual

comj Display Electrénico
Posicionamento da Inclinagdo do Veio
Através de Volante Manual
Posicionamento da Inclinagdo do Veio
Motorizado com Display Electrénico
Guia de Trabalho com Regulagdo
Micrométrica

Gufa de trabajo con posicionamiento total por - Guia de Trabalho com Posicionamento Total

medio de volante manual, con visualizador

decimal ; regulacién escuadra de entrada por - Decimal; Regulagdo da Régua em Entrada por

medio de volante con visualizador decimal

Didmetro boca de aspiracion en la guia de ~ Diametro da Boca de Aspiragdo na Guia de

trabajo (mm.)

Didmetro boca de aspiracion posterior (mm.) - Didmetro da Boca de Aspiragdo Posterior (mm)
Diametro boca de aspiracion para trabajos - Didmetro da Boca de Aspiragdo para

de espigado (mm.)
Nivel de ruido(normas EN-848-I) en
vac_'o/en fase de trabajo Db(A)

Através de Volante Manual com Visualizador

meio de Volante com Visualizador Decimal

Trabalho(mm)

Trabalhos de Respigar (mm)
Nivel de Rumorosidade (Normas
EN- 848 — 1 )em vazio / Em trabalho. Db(A)

. =
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ALTRI ACCESSOR! A RICHIESTR

OTHER OPTIONAL UPON REQUEST

55/4-75/
55-10/75

OPT

OPT

OPT

OPT: 1600/
2100
OPT

OPT
OPT

OPT

OPT

55/4-75/
55-10/75

OPT

OPT

OPT

OPT: 1750/
2400
OPT

OPT

OPT

OPT

55/4-75/
55-10/75

OPT

OPT

OPT

OPT: 1750/
2400
OPT

OPT
OPT

OPT

OPT

10/7,5

OPT-5,5kw

OPT

OPT

OPT

OPT
OPT: 1950/
2600

OPT

OPT
OPT

OPT

OPT

OPT

OPT

OPT

OPT
OPT

10/75-
12,5/9,25 -
15/11

OPT - 5,5 kw

OPT

OPT

OPT

OPT
OPT: 1850/
2500

OPT

OPT

OPT

OPT

OPT

OPT

OPT

OPT

Maggiorazione motore HP /KW

Velocita di rotazione albero gestita da
inverter in modo continuo da 900/10000
g/min

Avanzamento a3 -4 0 6 rulli

Dispositivo per supporto avanzamento
manuale o automatico (solo in abbinamento
al quadro comandi pensile)

Mandrino intercambiabile (diametro a
richiesta)

Dispositivo meccanico ad 8 battute per
posizionamento verticale mandrino
Pianetto scorrevole in sostituzione ai
cerchietti sul piano di lavoro

Piano di lavoro prolungato su uno o due
[ati (mm)

Carrellino per piccole operazioni ti
tenonatura

Carro laterale per tenonatura

Esecuzione “C” con parte anteriore piano
scorrevole e cuffia per tenoni

Spalle in alluminio per guida di lavoro

Guida di lavoro con movimentazione
motorizzata tramite programmatore
elettronico

Dispositivo per I'esclusione rapida della
guida di lavoro

Programmatore elettronico per
posizionamento verticale mandrino
Programmatore elettronico per il controllo
di 2 assi (albero + guida di lavoro) o0 3 assi

(albero vert. + inclinaz. e guida di lavoro)

Quadro comandi pensile

Gruppo recupero listello fermavetro

Up rated motor (HP /KW)

Spindle speed driven by inverter with
infinetely variable adjustment 900 to 10000
pm

Feed unit with 3, 4 or 6 rollers

Manual or automatic device for feed unit

mounting (only with overhead control panel)

Interchangeable spindle (diameter upon
request)

8-setting device for spindle vertical
adjustment

Adjustable workpiece support table in the
place of table rings

One or both sides table extension (mm)

Small tenoning attachment on working table

Tenoning sliding table

“C” special execution with front sliding
table and tenoning guard

Aluminium plates for working fence

Working fence with motorised adjustment
by means of electronic programmable
device

Device for moving the working fence out of
the table

Electronic programmable device for spindle
vertical adjustment

Electronic programmable device for driving
two axis (spindle + working fence or vert.
+tilting) or 3 axis (vertical +1ilting + working
fence)

Overhead control panel

Glass bead recovery unit




SONDERZUBEHOR

AUTRES ACCESSOIRES SUR DEMANDE

OPCIONALES

OPCIONAIS FORNECIDOS A PEDIDO

Starkerer Motor (PS/KW)

Stufenlose Spindeldrehzahl 900 zu 10000
UPM durch Inverter gesteuert

Vorschubapparat mit 3, 4 oder 6 Walzen

Manuelle oder automatische Halterung fir
Vorschubapparat (nur mit Schaltpult oben)

Auswechselbare Spindel (Durchmesser auf
Wunsch)

Revolverkopf mit 8 Einstellungen fiir
schnelle Spindelpositionierung
Ausfiihrung ohne Tischringen mit Tischlein

Tischverldngerung auf einer oder beider
Seiten (mm)

Zapfenschneid- und Schlitzeinrichtung auf
dem Tisch

Rolltisch (Hohenverstellbar)

Schiebetisch fiir Ausfihrung “C” mit
Zapfenschutz

Aluminium Frasanschlag

Anschlag mit elektronischer
Programmiereinheit und autom. Verstellung

Wegsschwenkvorrichtung

Elektronische Programmiereinheit fiir
Spindelhchenverstellung

Elektronische Programmiereinheit fiir 2
Achsen-Steuerung (Hohen + Anschlag oder
Hohen + Schwenk) oder 3 Achsen-
Steuerung (H6hen + Schwenk + Anschlag)
Schaltpult oben

Glasleistensdge

Moteur majoré (CV/KW)

Vitesse de rotation arbre contrdlée par
inverter avec réglage continu de 900 a
10000 t/min

Dispositif d'entrainement a 3, 4 ou 6
rouleaux

Dispositif manuel ou automatique pour
support entrainement (toujours avec
appareillage électrique sur potence)
Arbre interchangeable (diamétre sur
demande)

8 butées pour positionnement vertical de
I'arbre

Dispositif d'ouverture a la place de bagues
sur table

Table allongée sur 1 ou 2 cotés (mm)

Petit chariot sur table de travail pour
tenonnage
Chariot pour tenonnage

Execution “C” avec chariot roulant

Plaques aluminium pour guide de travail

Guide de travail avec positionnement
motorisé par dispositif électronique

Dispositif pour le déplacement du guide de
travail

Programmeur électronique pour
positionnement vertical arbre
Programmeur électronique pour le contréle
de 2 axes (arbre + guide ou arbre vert. +
inclin.) ou 3 axes (vertical + inclinaison +
guide)

Tableau de commande sur potence
Groupe scie decoupe parclose

Aumento potencia motor (H.P./KW.)

Velocidad de rotacion eje continua desde
900 a 10.000 r.p.m. gestionada por un
inverter

Alimentador de 3,4 6 6 rodillos

Dispositivo para soporte alimentador,
manual o automatico (solo en combinacion
con el cuadro de mandos suspendido)
Eje intercambiable (didmetro sobre pedido)

Dispositivo mecénico de 8 topes para
posicionamiento vertical del eje

Mesa deslizante en substitucion de los aros
en la mesa de trabajo.

Prolongacién mesa de trabajo en uno o
dos lados (mm.)

Dispositivo para pequefias operaciones de
espigado

Carro de espigar lateral

Versidn « G » con parte anterior de la mesa
deslizable y protector para espigas
Escuadras en aluminio para guia de trabajo

Gufa de trabajo motorizada por medio de
programador electronico

Dispositivo para la exclusion rapida de la
guia de trabajo

Programador electronico para el
posicionamiento vertical del eje
Programador electrnico para el control de
2 ejes (eje + gufa de trabajo) 6 3 ejes (eje

vertical + inclinacién + guia de trabajo)

Cuadro de mandos suspendido
Grupo para la recuperacion del liston del
cristal (junquillo)

Aumento da Poténcia dos Motores HP/KW.

Velocidade de rotacdo do veio controlada
por INVERTER, com regulagdo em continuo
de 900 a 10.000 rpm

Alimentador de 3-4 ou 6 rolos

Dispositivo para suporte do alimentador
manual ou automatico (s6 possivel com o
quadro de comandos suspenso)

Mandril intercambidvel

Dispositivo mecanico de 8 batentes para o
posicionamento vertical do veio

Mesa deslizdvel em substituicdo aos anéis
colocados na mesa de trabalho.

Mesa de trabalho prolongada em um ou
nos dois lados

Carro de respigar para pequenas operagoes

Carro de respigar lateral

Execugdo “C" com parte frontal da mesa
deslizdvel com boca de respigar

Régua em aluminio para a guia de trabalho.

Guia de trabalho com movimentagao
motorizada através de programador
electronico.

Dispositivo para a exclusdo rdpida da guia
de trabalho

Programador electronico para o
posicionamento vertical do veio
Programador electrénico para o controlo
de 2 eixos.(Veio + Guia de trabalho) ou 3
eixos (Arvore Vertical + Inclinagdo + Guia
de trabalho)

Quadro de comandos suspenso

Grupo de Recuperagdo do Bite




SUERI ALFREDO SpA
Costruzione Macchine per Legno

41010 LIMIDI DI SOLIERA (MO) ITALY
Via Carpi - Ravarino, 115

Tel. +39.059.85.57.11

Fax +39.059. 85.57.57

E-mail : sac@sacsueri.com
http://www.sacsueri.com
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| DATI TECNICI NON SONO IMPEGNATIVI E POSSONO ESSERE VARIATI PER MIGLIORAMENT|

TECHNICAL DATA ARE NOT BINDING AND MAY BE ALTERED DURING CONSTRUCTION FOR IMPROVEMENTS.

LES DONNEES CI-DESSUS NE SONT PAS-0BBLIGATOIRES ET PEUVENT ETRE VARIEES POUR DES AMELIORATIONS.
TECHNISCHE DATEN UND ABBILDUNGEN SIND UNVERBINDLICH.

CON DERECHO DE APORTAR PERFECTIONAMIENTOS TECNICOS




