Diibellochbohrmaschine

DBI2

Weitaus der groRRte Teil der am Markt befindlichen Diibel-
lochbohrmaschinen ist zum Bearbeiten von Werkstiicken
fur die Korpusfertigung ausgelegt und 16st die auftreten-
den, vielfaltigen Probleme beim Rahmendiibeln nicht.

Die SCHEER-Diibellochbohrmaschine DB 12 ist speziell
fiir das Bohren von Langs- und Querfriesen, von Rahmen-
ttren, Tirbekleidungen, Tirfuttern, Schubkéasten, Tra-
versen u. a. konstruiert; sie ermoglicht, all diese Arbeiten
schnell, prézise und ohne groRe Ristzeiten durchzufiihren.

Sie zeichnet sich durch folgende Eigenschaften aus:
@ stabiler Kastenful
@ groRdimensionierter Auflagetisch

@ leistungsstarkes 3spindliges Bohraggregat, liber Hand-
rad héhenverstellbar '

® umsteckbarer Klappanschlag garantiert paBgenaue
Bohrungen

@ Bearbeiten von langen Werkstiicken durch riickwarti-
ges Kippen des kompletten Maschinenoberteils um 90°

(] pneumatiséhe Steuerung uber FuBventil ,Spannen —
Bohren”

® serienmalig eingebaute Wartungseinheit

@ abschlieBbarer Hauptschalter mit Motorschutzschalter
und Unterspannungsausléser
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