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Die Plattenaufteilsdgen mit Die DELTA Plattenaufteilsagen, in aufzuteilen die Produktion zu ) , _
elektronischer Programmierung zwei Ausfiihrungen mit erhéhen. T BELTA 4510 ATSORFG Rufverdete Alilageusdhen
richten sich an Betriebe die ihre Spannzangen und mit Spannzangen - zahlreiche Schnittprogramme in
Produktion erhdhen sowie die und Hebeplattform erhaltlich, sind Sequenz mit erheblicher +
Qualitat des Produktes verbessern in der Lage: Zeiteinsparung dank des
wollen. - schnell und prézise schmale oder elektronischen Programmierers

glatte Platten sowie Plattenpakete Master Plus durchzufiihren.

mit hochster Schnittgenauigkeit

DELTA 45 P Ausfiihrung mit vorderen Auflagetischen
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Positionerschieber, den
Sagewagenlauf und den SELBSTREGELNDE

ELEKTRONISCHER Plattformhub. Der Programmierer _ HOHENEINSTELLUNG DES
MIKROPROZESSOR ist mit einem Bildschirm SAGEBLATTES

ausgertstet, der das Schnittschema

Der elektronische Mikroprozessor der gespeicherten Programme, die . . o
"Master Plus” fuhrt die Plattenmasse X und Y sowie den — 322?:51% ?ﬁ:gg;qkuggta:iiel jeder
Schnlttp.rogrammler.u_ng on b selbstregelnden Hoheneinstellun

kontrolliert gleichzeitig den Schinttvorganges aufzeigt. g g

des S&geblattes in Bezug auf die
Platten- bzw. Paketstarke.




Zusétzlicher druckbalken

ZUSATZLICHER DRUCKBALKEN

Ein zusétzlicher Druckbalken
garantiert maximale Prézision auch
im Bereich der
Uberschneidungszone wo die
Spannzangen nicht mehr greifen
kénnen.

ZUSATZLICHE ZAHNSTANGE

Eine zusétzliche Zahnstange erlaubt
héchste Prazision bei der
Positionierung des
Positionierschiebers und garantiert
somit hohe
Schnittquotengenauigkeit.

SAGEWAGEN

Der ausbalancierte, extrem robuste
Ségewagen eignet sich fir
intensiven Einsatz der
Plattenaufteilsdgen und garantiert
maximale Zuverldssigkeit.
Fortschrittliche technische Losungen
sichern perfekte ,
Schnittgeradlinigkeit und
Schnittrechtwinkligkeit.

Fur eine schnelle, praktische und
sichere Auswechslung des
Sageblattes kdnnen die DELTA
Plattenaufteilsdgen mit Flanschen
fur schnelles Spannen ausgeristet
werden, ein patentgeschiitztes
System (Zubehr), das Auswechseln
des Ségeblattes einfach mit
Luftdruck ermdglicht.

EINSTELLUNG

Von aussen durchftihrbare einfache
und dusserst schnelle Einstellung
des Vorritzaggregates.




SPANNZANGEN

Die robusten Spannzangen erlauben

M einen schnellen und gleichméssigen

" Vorschub der Platten oder der
Plattenpakete. Bei der Ausfiihrung
der Plattenaufteilsdgen mit
Spannzangen und Hebelplattform
schiebt eine absenkbare Vorrichtung
die Platten von der Plattform.

VORDEREN AUSRICHTER

Die vorderen Ausrichter (nur fir
Ausfiihrung mit Spannzangen und
Hebeplattform) erlauben das
perfekte Anliegen der Plattenpakete
gegen die Spannzangen vor
Ausfihrung der Langsschnitte und
garantieren somit eine sichere
Plattenblockierung und verringern
somit den Ausschuss.

HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR

Die "Postform-Vorrichtung”
(Zubehor) erlaubt Querschnitte auch
bei bereits besdumten Platten. Die
Vorrichtung besteht aus einem
unabhéngigen Vorritzaggregat und
ritzt die Postformkanten vor und
verhindert das Ausreissen beim
Schneidevorgang.

Der seitliche vordere und hintere
Ausrichter garantiert das perfekte
Anliegen der Plattenpakete am
Anschlaglineal wéhrend des
Querschnittes, auch wenn der
Schieber in der Néhe der
Schnittelinie operiert.

Es besteht die Moglichkeit der
Uberspielung der
Programmoptimierung vom
Personalcomputer in die
Bildschirmsteuerung Master Plus
oder der Datenspeicherung auf
Floppy disk 3"1/2.

Die Gleitrollen (nur bei der
Ausfihrung mit Spannzangen und
Hebelplattform) erlauben das
leichte Vorschieben der
Plattenpakete und sind fiir das
seitliche Beschicken unerlésslich.



TECHNISCHE DATEN i

38D 45D 38P 45H
Nutzbare Arbeitslénge mm 3900 4600 3900 4600
Max. Schnittiefe mm 3800 4500
Max. Schnitthdhe mm 100 100 100 100
(mit Ségeblattdurchmesser 400 mm)
Max. Plattenabmessungen auf Hebeplattform mm 3800x1850  4500x2200
Max. Plattenhohe auf Hebeplattform:
mit Standardrahmen : mm 600 600
mit Gleitrollen (auf Anfrage) mm 700 700
Vorschubgeschwingkeit Sagewagen mit
hydraulischem Regelgetriebe m/min 0-54 0-54 0-54 0-54
Rucklaufgeschwindigkeit Ségewagen mit
hydraulischem Regelgetriebe m/min 54 54 54 54
Geschwindigkeit schnell Schieber m/min 12 12 12 12
Geschwindigkeit langsam Schieber m/min 0,45 0,45 0,45 045
Ricklaufgeschwindigkeit Schieber m/min 24 24 24 24
Drehzahl Hauptsageblatt u/min 3800 3800 3800 3800
Drehzahl Vorritzer u/min 6000 6000 6000 6000 /M
Motorleistung Hauptségeblatt PS 10 10 10 10
Motorleistung Vorritzer PS 2 2 2 2
Sageblattdurchmesser mm 80 80 80 80
Vorritzer Durchmesser mm 55 55 55 55
3 Absaugstutzen Durchmessers mm 150 150 150 150
Nettogewicht kg 4900 6500 3800 6900
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DELTA D 38 6760 | 4300 | 6760
DELTAD45 | 7460 | 5000 | 7460 Beschickung von 3 Seiten méglich tiber
DELTA P 38 7470 | 4300 | 6760 Durchlaufeinrichtung mit zusatzlichen
DELTA P 45 8170 | 5000 | 7460

Die in diesem Prospekt vorhandenen Abbildungen und technischen Daten sind unverbindlich Die Firma SCM behélt sich das Recht vor, aus technischen, kaufméannischen und organisatorischen Griinden anderungen
vorzunehmen unter Beibehaultung der hauptséchlichsten Merkmale und Kennzeichen der dargestellten Maschinen. Desweiteren konnen zusétzliche Teile, wie Schutzvorrichtungen. Armaturen usw. Anderungen erfahren

und zwar je nach den Gesetzen und besonderen Erfordernissen der Lander, fir die die Maschinen bestimmt sind.




SCM GROUP gehort auch heute zu den
gréssten Herstellern von Maschinen und
Anlagen fiir die Holzbearbeitung der
Welt: 500.000 aufgestellte Maschinen in
mehr als 100 Léndern, dber 2.200
Beschaftigte, 27 Mitgliedsfirmen, 16
Herstellungswerke und ein Export-Anteil
von 70% der Gesamtproduktion des
Konzerns.

SCM GROUP:

FORTSCHRITT IST TRADITION

Die drei wichtigsten Fachbereiche, in
denen der Konzern iber seine
Mitgliedsfirmen tétig ist, umfassen:
Maschinen und Anlagen fiir die
Holzbearbeitung, Giessereien und
Bauteile, Forschung und
Berufsausbildung.

Auf dem Gebiet der Holzbearbeitung
unterteilt sich die Produktreihe in
Maschinen fir die Bearbeitung von
Massivholz und Platten.

Der Konstruktionsentwurf aller
Maschinen erfolgt mit Hilfe von CAD/
CAM-Verfahren und die Produktion
entsprechend moderner NC-
Fertigungstechnologien.

Der weltweite Vertrieb der Maschinen
wird durch 350 Vertragshandler und
Vermittlungsagenten und tiber 1.200
Verkaufstellen gedeckt.

Der Kundendienst kann zur Fehlersuche
bei Storungen auf NC-gesteuerten
Maschinen von einem Telediagnose-
System (ber Computer Gebrauch
machen und einem Ersatzteil-Lager mit
Entnahme und Verwaltung durch
Roboter.

Auf diese Weise ist nicht nur eine rasche
Versorgung in aller Welt moglich,
sondern auch eine kompetente Beratung

der Kunden vor und nach dem Verkauf.
Die Bedeutung, die Forschung und
Entwicklung beigemessen wird, ist eine
Konstante der Betriebsgeschichte des
Konzerns und zielt nicht nur auf Vorteile
hinsichtlich Wettbewerbsféhigkeit und
Konstruktion, sondern auch auf eine
Verbesserung der Bedingungen am
Arbeitsplatz.

Die dem Konzern angeschlossene
Organisation fir angewandte Forschung,
CSR Consorzio Studi, verfiigt tber
moderne Studien- und Versuchs-
Einrichtungen, zu denen u.a. auch ein
Larmforschungslabor gehért.

Die CSR stellt auch Untersuchungen tber
Unfallverhiitung, Ergonomie, Umwelt-
und Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz
an: Staubemission, Lichtstérke,
Mikroklima.

Im Bewusstsein wie wichtig die
Berufsausbildung ist, hat die SCM-
Gruppe auch das CSR TRAINING CENTER
gegriindet, eine Berufsschule zur
Ausbildung von Fachleuten fir die
Holzindustrie.






