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TENOMAC

Zapfenschneid- und Schlitzautomat.
Die Mindestausristung, um wettbe-
werbsfahig Holzfenster herstellen zu
kdénnen.

FORMAT

Umfrés- und Profilierautomat.
Ideale Ergdnzung zum Schlitzauto-
maten Tenomac und zu jeder
Winkelkombination.

MULTIFLEX

Fenster- und Tlrenbearbeitungs-
zentrum.

GroBte Leistung auf kleinstem
Raum.

Die Ideallésung fiir den handwerk-
lichen Fensterbaubetrieb.




METHOD K

Ideales Preis-Leistungs-Verhéltnis.
Dieses wichtige Investitionskriterium
spricht fir diese SCM-L6sung.
Rustzeitfaktor ,,Null“ durch den Ein-
satz von Zwanzig-System-Werk-
zeugséatzen.

Wahlweise ist diese Maschine auch
mit automatischer L&ngenein-
steuerung und Diskettenlaufwerk
lieferbar.

METHOD
METHOD SUPER

Die Winkelkombination ftr den pro-
fessionellen und spezialisierten
Holzfensterproduzenten.

Mit diesem modularen System ist
jede kundenspezifische Lésung
realisierbar. :
Wahlweise sind auch die benétigten
Werkzeugsétze flr mehrere Fen-
stersysteme gieichzeitig einsetzbar.
Automatische Herstellung von
Schrégfensterteilen méglich.

METHOD 4

Die Winkelkombination mit Maximal-
funktion durch vierseitige Bearbei-
tung der Fensterhdlzer. Ein hoher
Rationalisierungseffekt wird durch
den Einsatz linker Profilspindeln
erzielt.

Automatische Herstellung von
Schrégfensterteilen moglich.




SINTEX

Eine Vierseiten-Hobelmaschine in
einem Preis-Leistungs-Verhéltnis
ohne Alternative.

COMPACT 23

Vierseiten-Hobel- und Profilier-
maschine.

Universell einsetzbar durch Profilier-
moglichkeit rechts-links-oben.
Funfte Welle als Universalspindel,
auch nachrustbar.
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SUPERSET 23

Hochleistungs-Profilfrasautomat.
Auf Wunsch mit elektronischer
Spindelpositionierung und ver-
schiedenen Spindelkonfigurationen
lieferbar.




KONTUR

Reibungsloser Vorschub durch
Transportkettenvorschub. Auf
Wunsch mit integriertem, automa-
tischem Beschlagbohraggregat.
Wahlweise sind auch die benétigten
Werkzeugséatze flir mehrere
Fenstersysteme gleichzeitig einsetz-
bar.

TENOTECH

Solo Zapfenschneid- und Schlitz-
automat fir die automatische Her-
stellung von Schragfensterteilen. Die
moderne und leistungsfahige
PC-Steuerung Ubernimmt die
Winkelberechnung aus der Arbeits-
vorbereitung und koordiniert sdmt-
liche Maschinenfunktionen.



SYSTEM 5S
Flexible Hochleistungs-Fensterfertigungsanlage

Doppelseitiger, langenunabhéngiger Zapfen- und Schlitzteil im Taktverfahren,
Fertigungskapazitat bis zu 12 Rahmenteile in der Minute.

Durch stufenlose Spindelpositionierung arbeitet diese SCM-Konzeption ldngen-,
breiten- und starkenunabhéngig und ist somit befahigt, Individualfenster in groBen
Kapazitaten rationell zu fertigen.

Hoéchste Rationalisierungseffekie werden durch die Integration der ,Fleximatfunk-
tionen®, Dibellochbohrungen und Glashalteleistengehrung erreicht.

Eine leistungsfahige PC-Steuerung mit einem intelligenten Diagnosesystem sichert
einen unproblematischen und somit rationellen Betrieb.
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EINZELMASCHINEN

Vierseiten-Hobelautomat
Transfer

Transfer
Zapfenschneidautomat
Transfer

Bohr- und Frasautomat
Transfer
Profilfrasautomat
Auslauftransfer
CNC-Steuerung
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SYSTEM 4S
Flexible Fensterfertigungsanlage

Automatisch werden paarweise die Fensterhdlzer gewendet, die Lange bestimmt,
gezapft und wenn gewiinscht, auch die Bohrungen plaziert sowie die Glashalteleisten
auf Gehrung gefrést.

Durch die stufenlose Spindelpositionierung arbeitet diese SCM-Konzeption langen-
und breitenunabh&ngig und ist somit beféhigt, Individualfenster in groBen Kapazitaten
rationell zu fertigen.

Hoéchste Rationalisierungseffekte werden durch die Integration der ,Fleximatfunk-
tionen®, Dubellochbohrungen und Glashalteleistengehrung erreicht.

Eine Verkettung mit einer Vierseiten-Hobelmaschine ist mdglich.

Eine leistungsféahige PC-Steuerung mit einem intelligenten Diagnosesystem sichert
einen unproblematischen und somit rationellen Betrieb.
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EINZELMASCHINEN

Vierseiten-Hobelautomat
Transfer
Zapfenschneidautomat
(einseitig)

Transfer

Bohr- und Frasautomat
Transfer

1. Profilfrasautomat
Transfer

2. Profilfrasautomat
Auslauftransfer
CNC-Steuerung




