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Die

Erfolgsgeschichte

SCM hat dank der kontinuierlichen Weiter-
entwicklung seiner Produkte eine flihrende Posi-
tion in Sachen Technologie und Zuverlassigkeit
in diesem Sektor ibernommen und weltweit die
Mérkte erobert.

Die Féahigkeit, innovative Produkte zu ent-
wickeln und neue technologische Lésungen auf
dem Sektor der holzverarbeitenden Maschinen
einzufiihren, geht bei SCM seit Anfang an mit
einer soliden und kompetenten Unternehmens-
fihrung einher. Funfzig Jahre technologischer
Evolution neben flinfzig Jahren Produktion sind
eine Garantie fiir die Zuverlassigkeit und
Kontinuitat der unternehmenseigenen Produkte



Durch die standige Teilnahme an allen weltweit wichtigen
Messen und der Aufbau eines internationalen Verkaufs-
netzwerkes hat sich SCM als flihrender Hersteller von Holz-
bearbeitungsmaschinen in fast allen Markten fest etabliert.

Stolz auf unsere Wurzeln

SCM hat im Jahr 1952 mit Linvincibile eine Innovation
auf den Markt gebracht und neue Qualitdtsstandards in
der Produktion holzverarbeitender Maschinen gesetzt.
Die Technologie und die innovativen Entscheidungen
haben die industrielle Produktion einer breit gefacherten
Maschinenpalette ermoglicht. Die Zuverldssigkeit und
die Vielseitigkeit der Produkte LUinvincibile haben das
Wachstum sowohl kleiner Handwerksbetriebe als auch
groBer Produktionsunternehmen mit gepragt.




Starke durch kontinuierliche
Weiterentwicklung

SCM ist eine groBe Unternehmensgruppe, die Tradition und Innovation vereint,
um in erster Linie die besten Produkte anbieten zu kénnen. Produktionszyklen
der neuesten Generation, fortschrittliche Planung und die ununterbrochene
Suche nach den besten Losungen ermoglichen die Produktion von Maschinen
mit zertifizierter Qualitdt. SCM bietet fortschrittliche und innovative Ldsungen an
und denkt an alle Details, um hochste Zuverlassigkeit garantieren zu kénnen.
Eine effiziente Betreuung der Kunden nach dem Kauf und die Verflgbarkeit
von Ersatzteilen auch flr bereits seit langerer Zeit ausgelaufene Modelle leisten
ihren Beitrag zur Werterhaltung der SCM Maschinen auch (ber einen langen
Zeitraum.

Die Linvincibile Baureihe setzt heute neue
QualitatsmaBstabe und vereint das gesamte Wissen
des Herstellers der weltweit groBten Palette an
Maschinen im Bereich der Holzverarbeitung.

Das Markenzeichen mit hohem
Wiedererkennungswert

Das Design wird von SCM als Studium der Formen in Funktion
der Bedurfnisse des Bedieners interpretiert. Die Suche nach
Stilelementen wird auch mit den Anforderungen an die Sicherheit
und der asthetischen Harmonie abgestimmt.

Preis fir Industriedesign “Compasso d’Oro” der ADI flr die Formatsagenbaureihe in 1999.
Preis fur Industriedesign “Compasso d’Oro” der ADI flr die Baureihe der gesteuerten Tischfrasen in 2005.



Jahrelange Erfahrung, Technologieforschung

und italienische Gestaltungskraft.

Eine lange Tradition an Erfindungen und Patenten im Dienst des Kunden.

Die Entwicklung neuer Losungen und die Innovation von Produkten, um den eigenen
Kunden jeden moglichen Vorteil anbieten zu kénnen: SCM hat die hochste Anzahl an

registrierten Patenten und die Forschung wird ohne Ruhepause fortgesetzt.

Sorgfaltig durchgefihrte Experimente und lange Testphasen sind wichtige Teile der

Planung: Anerkannte Zuverlassigkeit.

Eine Auswahl
der wichtigsten
Patente der
letzten Jahre

Erfassungs- und
Kontrollsystem des
Werkzeugdurchmessers
(Formatsagen)

Vorrichtung zur
Regulierung der
Schnitthéhe mit dem
Postforming-S&geblatt

(Formatsagen)

Wegschwenkbarer
Frasanschlag fiir die
Tischfrase (Tischfrasen)

Club Linvincibile:
lhre exklusive

Wahl

Sagewagen mit
Zwangsfuhrung und
bogenformig geschliffen
Fahrungsflachen
(Formatsagen)

Schwenkbarer Full Support-
Besdumrahmen fir schnelle,
prazise Winkelschnitte von
groBformatigen Werkstlcken
(Formatsagen)

Tischfrédse mit Werkzeug-
Schnellwechselsystem
(Tischfrasen)

Vom Arbeitstisch aus
komplett wegschwenkbare
Glasleistensage
(Tischfrasen)

Vorrichtung zum
manuellen Einstellen
des Sageblatts von der
Maschinenvorderseite
(Formatsagen)

Vorrichtung zur
Einstellung der
BesdaummaBe
(Formatsagen)

Elektrospindel mit Direktantrieb
und Schnellwechselsystem
und ein neues Konzept fir die
Schwenkung

(Tischfrasen)

Kreuzgelenk flr
die Aufnahme des
Vorschubapparats
(Tischfrasen)

Eine Linvincibile zu kaufen, bedeutet, dass
Sie alles bekommen, was Sie sich von einer
individuell abgestimmten und exklusiven

Losung erwarten. Mit der Mitgliedschaft im

Club Linvincibile werden Ihnen die Vorteile
eingerdumt, die einem ausgewahlten
Kundenkreis gebuhren, der sich nur mit dem
Besten zufrieden gibt.

- Ausdehnung der Garantie auf die

wichtigsten Bauteile*: FUr ein sicheres
Gefuhl nach lhrer Entscheidung far
die Maschine.

- Eine Telefonnummer fUr eine sofortige

und individuelle Kundenbetreuung: Ein
Techniker steht jederzeit fiir Sie bereit.

- Eine E-Mail-Adresse, um nach

Informationen oder Aktualisierungen zu
fragen: immer fiir Sie da

- Die Méglichkeit, bei SCM im Werk die

Endabnahme der eigenen Linvincibile
mitzuverfolgen.

- Die Méglichkeit, die Ersatzteile Uber

Internet zu bestellen.

- Newsletter und Informationen Uber die

Aktivitaten von SCM und Linvincibile.

* Die Details sind im Rahmen des Club Linvincibile geregelt.
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Si 4500 | Linvincibile

. Formatsagen mit
SI 4000 elektronischer Easy-Steuerung




Geballte
Technologie

THK®-Fiihrung Quick lock Full support
Eine Losung ohne EINE eIntacne una geniaie Die praxisorientierte Losung fir alle
Kompromisse, um eine prazise Losung, die es stets Gehrungsschnitte kombiniert mit der
Flihrung mit staubabweisenden ermoglicht, den Zuschnitt erforderlichen Prazision, flir alle Kunden,
Eigenschaften unter allen in der idealen Position und die sich einen vielseitigen, belastbaren
Bedingungen zu gewéhrleisten. unter sicheren Bedingungen Auflagetisch gewinscht haben.
durchzufiihren.

‘-.

Bedienpult

Das Bedienpult ertullt in allen
Details die maximalen ergonomi-
schen Anspriiche des Bedieners.



Einfach
und intuitiv

Die Bedienerfreundlichkeit der
Easy und Vanguard Steuerungen

ermoglicht es dem Bediener,
die vorhandenen technischen

Moglichkeiten und Vorteile voll

auszuschopfen.

Schutzvorrichtungen
fiir den Bediener

Sorgrarge Planung, um aie
groBtmaogliche Sicherheit und
eine bequeme Benutzung zu
gewdhrleisten.

Zuverlassigkeit
und Prazision

Exklusive LOsungen bieten
wahrend der gesamten
Lebensdauer der Maschine
unvergleichliche Prazision bei
der Positionierung und beim
Schneiden.

Vanguard und
Easy Steuerungen

Eine optimale Losung fiir komplexe
Berechnungen mit einer schnellen
Ausfiihrung fUr eine einfache und

sofortige Anwendung.

-

Schnell
und praktisch

Die Geschwindigkeit der
Steuerungen und das
einfache Setup der Maschine
ermoglichen es, wertvolle Zeit
beim Einstellen der Maschine
einzusparen.

Tischverbreiterungen und
Verlangerungen aus Guss
gefertigt.

Die Prazision des breiten
Auflagetisches aus

eine dauerhaft perfekte
Fertigungsqualitat.

Gusseisen garantieren lhnen

Design
und Sicherhelt

Die Position der
Bedienelemente wurde so
gewahlt, dass die tagliche
Arbeit unter optimalen
Sicherheitsbedingungen
stattfindet.

SCM-Besaum-
wagenfiihrung

Diese exklusive Losung
sichert Gber einen langen
Zeitraum eine konstant
hohe Schnittqualitat.




Die Vanguard-Steuerung.
Der grosse Bedienvortell

Die Annehmlichkeit, alle Funktionen
uber die Touchscreen-Steuerung
abzurufen.

Manueller, halbautomatischer und automatischer Betrieb:
Sie kbnnen sich je nach Arbeitsanforderung entscheiden,
wie sie die Vanguard-Steuerung einsetzen.

Hohe Rechenleistung und ein exklusives System zur
Unterstiitzung des Bedieners bei der Berechnung

der Position der Anschlége bei Gehrungs- oder
Schifterschnitten: Das bedeutet das Ende von ungeféhren
Berechnungen oder Naherungswerten, wenn Schnitte
mit geneigtem Sédgeblatt und/oder geschwenktem
Gehrungsanschlag ausgefihrt werden.
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‘ Einfache und intuitive Verwendung der Steuerung

Die Bedienerschnittstelle weist eine klare und Ubersichtli-
che Grafik auf, welche die einfache Handhabung aller
Funktionen der Maschine ermdglicht. Die kombinierte auto-
matische Steuerung der Achsen gewahrleistet eine schnelle
und genaue Positionierung.

11

Jedem Arbeitsschritt folgen Vorschlage und Informationen,
wodurch der Bediener sich sicher sein kann, keine Fehler zu
machen. Auf dem Bildschirm erscheinen Informationsfenster
mit Hinweisen zu den Arbeitschritten, die ausgefuhrt

werden sollen, sodass der Bediener immer unter sicheren
Bedingungen arbeiten kann.



‘ Wertvolle Zeitersparnis

Die Positionsermittlung fur die Anschlage bei Winkel- und
oder Schifterschnitten erfordern normalerweise komplexe
Berechnungen und nehmen wertvolle Zeit in Anspruch.

12

Die Vanguard-Steuerung berechnet die
Position der Anschldge in Abhdngigkeit von
den gewilnschten Werkstlickabmessungen
und dem Neigungswinkel des Sageblatts in
Echtzeit: einfach und schnell.

Diese exklusive Funktion ist auch flr weniger
erfahrene Bediener dank der einfachen und
intuitiven Grafik und der Dialogfunktion der
Steuerung sehr leicht anzuwenden.

Zusétzliche Berechnungsmodi unterstitzen den Bediener
bei der Durchfiihrung von Winkelschnitten bei komplexen
geometrischen Formen: Eine saubere einfache Losung,
um Zeit zu sparen und kostspielige Fehler zu vermeiden.
Die Steuerung kann die unbekannten Abmessungen und
Winkel aufgrund der eingegebenen Werte in Echtzeit
errechnen.






Easy-Steuerung. Vorteile beim taglichen Arbeiten

Technologie im Dienst des Kunden.

Eine klare und gefallige Grafik, Duraswitch®-Tasten flr
hochste Zuverlassigkeit, Funktionen zur Unterstlitzung des
Bedieners. Die Easy-Steuerung wurde optimiert, um einerseits
dem Bediener die gewohnte Bedienungsfreundlichkeit und
auf der anderen Seite eine noch bessere Bedienoberflache
und exklusive Bauteile zu bieten.

Die elektronische Steuerung fur bis zu 5 Achsen fUr eine
integrierte und schnelle Steuerung aller Funktionen: Die
Produktivitat steigt und alle Vorteile der Maschine kdnnen
komplett ausgeschdpft werden.

14



Zuverlassigkeit ohne Kompromisse

_ _ _ Als Option konnen folgende
Die Standardfunktionen umfassen direkte Befehle Funktionen auch iiber die
fiir die Positionierung folgender Funktionen: Steuerung verwaltet werden:

Motorischer
Parallelanschlag

Heben /Senken
des Ségeaggregats

Schwenkung des
Sageaggregats
(berticksichtigt und
korrigiert stets auch die
Schnitthdhe)

Inverter flr die
Drehzahl des
Sageblatts

Unterstiitzung des Bedieners fiir Schnitte
mit geneigtem Sdgeblatt und/oder zum
Tisch geschwenktem Gehrungsanschlag:
automatische Berechnung der Position
des Anschlags in Abhangigkeit von der
Neigung des Ségeblatts und der Position
des Gehrungsanschlags.

Motorische
horizontale

und vertikale
Einstellung des
Vorritzsageblatts

15



Exklusive Losungen

SCM Besdaumwagen

Stabiles gezogenes Strangprofil aus Aluminium mit

groBem Querschnitt und einer rechteckigen geschlossenen
Struktur, um eine maximale Stabilitdt auch bei schweren
Werkstlicken zu gewahrleisten. Die Fuhrung bietet eine
dauerhaft hohe Schnittprazision.Die beiden vorhandenen
Tischnuten bieten groBte Zuverldssigkeit bei der Befestigung
von Zusatzvorrichtungen.

0 50 100 150 200 250 300 350 400 mm

Gehértete und eloxierte Oberflache fur einen minimierten VerschleiB und saubere Werksttickoberflachen.

Extrem hohe Schnittqualitat dank
einer Genauigkeit von +/- 0,05 mm
auf der gesamten Léange.
Bogenformig geschliffene
Prismenfiihrungen, die mechanisch
eingearbeitet sind, um eine Uber die
Jahre gleich bleibende Prazision und
Leichtgangigkeit zu gewahrleisten.

16



Minimaler Kraftaufwand
auch bei schweren
Werkstiicken

Mit steigendem Gewicht der Platten erhéht

sich auch die Kraft, die der Bediener auf den
Sagewagen bei jedem Schnitt austiben muss.
Die Verwendung einer linearen THK-Fihrung

der neuesten Generation gleicht die kinetischen
Reibungen der Schwenkauflage beim Zuschnitt
aus. Es handelt sich um eine einzigartige Losung,
um Gleitvermégen und Widerstandsfahigkeit
gegen Staub auf Dauer zu gewahrleisten.

y

Widerstandsfahigkeit bei jeder Beanspruchung

Drehfestigkeit und Schwingungsfreiheit sind die "
geforderten Merkmale einer Formatkreissage, die —
auf Dauer eine perfekte Schnittqualitat fur einen —
anspruchsvollen Markt garantieren soll.
Die Konstruktion des Sageaggregats mit einer kurzen —
Sagespindel und einer geschlossenen Struktur hat im —1
Laufe der Zeit Hunderte von Kunden dank der dauerhaft
leichtgéngigen vertikalen Bewegung auf runden
Flhrungen und der ausgezeichneten Absaugleistungen
zufrieden gestellt.

Minimale Wartung und maximale Zuverlassigkeit.

17



Exklusive Losungen

Ideale Arbeitsposition

Die Standardausstattung beinhaltet /
die im Sagewagen integrierten /
Start- und Stopp-Tasten fiir /
Hauptsage und Vorritzaggregat. /
Die Bearbeitung von groBformatigen /
Platten oder Werkstlicken ist somit |

einfach und sicher. Der ergonomisch
geformter Griff ist eine optimale
Verbindung zur Maschine und bietet
optimale Arbeitsbedingungen.

Solide und robust

Die Schnittprazision am
Parallelanschlag wird dank der
grossen stabilen Auflageflache der
Arbeitstische als Bezugsebene
erreicht. Der Arbeitstisch und die
Verlangerungen sind komplett aus
Guss gefertigt und sind so verarbeitet,
dass sie eine dauerhaft perfekte
Bezugsebene bilden.

18
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Einfaches Umriisten fiir
eine optimale Verwendung

Der rasche Wechsel der Position des
L&ngsanschlags in Abhangigkeit von

den Abmessungen der zu schneidenden
Werkstiicke bietet die besten
Voraussetzungen fur eine hohe Schnittqualitat
und die Sicherheit des Bedieners.

Der Quick Lock Anschlag ist mit

einem einfach zu bedienenden
Schnellwechselsystem ausgestattet, welches
eine schnelle Freigabe und Neupositionierung
in wenigen Sekunden erméglicht.

Durch Schieben von kleineren
Werkstlicken mit dem Langsanschlag
in Richtung des Sageblatts sind

die Sicherheitsbedingungen fur

den Bediener bestmdglich und

eine optimale Schnittqualitat wird
gewahrleistet.



Full Support Besaumrahmen

Praktische Verwendung verbunden
mit einer prazisen Konstruktion

Die Abmessungen des Auflagetisches
bleiben flr sdmtliche Positionen von
+b0° bis -50° unverandert: Auch bei
groBdimensionierten Platten bleibt der
Schnitt auf diese Weise prazise und
konstant.

Der optionale Full Support
Besédumrahmen verfligt Uber

das praktische Quick Lock
Schnellwechselsystem, um den
Langsanschlag sekundenschnell mit
einem Handgriff umzustellen.

Der prazise gearbeitete und solide Besdumrahmen
ermoglicht die Ausfihrung von Winkel- und
Schifterschnitten mit Werksticken aller Abmessungen.
Die robuste Struktur und die Prazisionsmechanik

mit Schwenkung um einen einzigen Drehpunkt
unterscheiden die Full Support Losung von jeder
anderen.

20



Die mikrometrische
Regulierung ermoglicht es,
den gewlnschten Winkel Uber
Handrad schnell und préazise
einzustellen.

Die digitalen Anzeigen am Langsanschlag und far
den Drehwinkel des Besaumrahmens ermdoglichen
ein schnelles und préazises Ablesen der eingestellten
Werte. Das Erfassungssystem (ber Magnetstreifen ist
staubunaempfindlich und auf Dauer prazise.

21



Optionale Zubehore

Postforming-Vorritzer

Der bewegliche Vorritzer mit automatischem Sageblatthub
ermoglicht die Bearbeitung von Postforming oder
Softforming Platten ohne Ausrisse in der Oberflache. Dabei
wird auch bei Winkelschnitten auf dem Arbeitstisch und mit
einem bis zu 45° geneigten Sageblatt eine ausgezeichnete
Schnittqualitat erreicht.

Exklusives,
patentiertes System
fUr die mikrometrische
Einstellung der
Auftauchhdhe

des Séageblatts in
Abhangigkeit vom der
Plattenstarke.

Motorischer Parallelanschlag mit einer
Verfahrgeschwindigkeit von 25 m/min

Hochste Positioniergeschwindigkeit und Prazision gehoren zu
den Merkmalen der exklusiven Parallelanschlagsfiihrung von
SCM.

Angetrieben Uber eine groBdimensionierte Kugelumlaufspindel
und auf zwei linearen THK Fihrungen gefihrt, wird der Anschlag
direkt Uber die Steuerung programmiert.

Diese Vorrichtung ist
Standardausstattung
auf der SI 6000

und SI6500 mit
Vanguard-Steuer

Diese Vorrichtung
ist auf Anfrage
lieferbar fur die
S14000 und
S14500 mit
Easy-Steuerung.
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Vorrichtung fiir
parallele Schnitte mit
einem Bezugssystem
nach dem ersten
Besaumschnitt

Eine praktische und préazise
Vorrichtung fur die DurchfUihrung

von Parallelschnitten auf dem
Besaumwagen.

Sie ist mit einer Verlangerung des
Anschlags fir Abmessungen von bis
zu 1000 mm und einer Feineinstellung
fir den Anschlag ausgestattet.

Einfach zu montieren und sowohl in
der Basisausfluhrung als auch mit
Digitalanzeigen mit Erfassungssystem
Uber Magnetband erhaltlich.

Die Vorrichtung beinhaltet ein
exklusives und praktisches System,
um den ersten Besaumschnitt
auszufiihren: Platten mit
Uberstehendem Rand und/oder mit
unregelmaBigem Rand kdnnen einfach
und schnell besaumt werden.
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Optionale Zubehore

Stufenlos regelbare
Sageblattdrehzahl

Ermdglicht die Einstellung
Sageblattdrehzahl Uber die
elektronische Steuerung (Easy
und Vanguard). Das manuelle
Umlegen des Keilriemens
entfallt komplett.

Die stufenlose Regelung
der Drehzahl erleichtert den

Schnitt bei verschiedenen
Materialien mit verschiedenen
Sageblattdurchmessern.

Gehrungsanschlag
mit automatischem
Langenausgleich.

Der Gehrungsanschlag verfugt
Uber ein exklusives mechanisches
System, wodurch der Anschlag
stets in der richtigen Position ist,
unabhangig vom eingestellten
Winkel.

Auf Anfrage ist der Anschlag auch
mit Digitalanzeigen fur den Winkel
und die Position des Anschlags
verfligbar. Diese sorgen flr ein
schnelleres und genaueres Ablesen
der Einstellungen.

Digitalanzeigen

Die Anschlage auf dem
Ladngsanschlag kdnnen mit
Digitalanzeigen ausgestattet
werden. Diese lesen die Position
Uber ein Magnetbandsystem

ab und sind somit
staubunempfindlich und bieten
eine maximale Genauigkeit. Auf
Anfrage fUr die Modelle SI14000 und
S14500 als Option verfligbar.

24

Automatische
Einstellung des
Vorritzaggregats

Einfache und rasche
Positionierung des Vorritzsageblatts
mit einer Prazisionsgenauigkeit
von Hundertstelmillimeter.
Hohenpositionierung und
horizontale Einstellung des
Sageblatts werden direkt Uber die
Steuerung (Easy und Vanguard)
programmiert.

In diesem Katalog sind die Maschinen
teilweise mit Sonderzubehdr dargestellt.



Technische Daten

S16500 S16000
Formatschnitt mit Vorritzaggregat und Wagen 3200 (3800) mm 3200 (3800) 3200 (3800)
Anschlag flr Besaumschnitte teleskopierbar bis mm 3200 3200
Standardschnittbreite mit Parallelanschlag mm 1500 1500
Nettogewicht der Basismaschine Kg 1350 1200
Abmessungen mit seemaBiger Verpackung
Maschinengrundgestell mm 2200x1150x1130 2020x1170x1120
Besdaumwagen 3200 (3800) mm 3430 (4150)x460x220 | 3430 (4150)x460x220
Sageblattdurchmesser
Hauptsageblatt max. (Standard-Vorritzer) mm 450 (120) 400 (120)
Postforming — Vorritzer mm 200 -
Durchmesser Sagewelle
Hauptsageblatt mm 30 30
Vorritzer (Postforming) mm 20 (20) 20
Max. Schnitthéhe
Mit Hauptsageblatt bei 90° (bei 45°) mm 150 (106) 130 (92)
Mit Postforming - Vorritzer bei 90° (bei 45°) mm 40 (30) =
Sageblattdrehzahl
Hauptsageblatt U/min. 2500-3500-5000 3000-4000-5000
Vorritzer (Postforming) U/min. 9000 (7500) 8500
Absaugung
Absaugstutzendurchmesser Ségeaggregat (Absaugstutzendurchmesser Ségeblattschutz) ~ mm 120 (100) 120 (100)
Absaugluftbedarf m3/h 1300 1300
Motorleistung
Hauptsageblatt KW (PS) 55(7,5) 5,5 (7,5)
Vorritzer (Postforming) KW (PS) 0,75(1) [1,5(2)] 0,75(1)
S14500 S14000
Formatschnitt mit Vorritzaggregat und Wagen 3200 (3800) mm 3200 (3800) 3200 (3800)
Anschlag fur Besaumschnitte teleskopierbar bis mm 3200 3200
Standardschnittbreite mit Parallelanschlag mm 1270 1270
Nettogewicht der Basismaschine Kg 1350 1200
Abmessungen mit seemaBiger Verpackung
Maschinengrundgestell mm 2200x1150x1130 2020x1170x1120
Besdaumwagen 3200 (3800) mm 3430 (4150)x460x220 3430 (4150)x460x220
Sageblattdurchmesser
Hauptsageblatt max. (Standard-Vorritzer) mm 450 (120) 400 (120)
Postforming — Vorritzer mm 200 -
Durchmesser Sagewelle
Hauptsageblatt mm 30 30
Vorritzer (Postforming) mm 20 (20) 20
Max. Schnitthohe
Mit Hauptsageblatt bei 90° (bei 45°) mm 150 (106) 130 (92)
Mit Postforming - Vorritzer bei 90° (bei 45°) mm 40 (30) -
Sageblattdrehzahl
Hauptsédgeblatt U/min. 2500-3500-5000 3000-4000-5000
Vorritzer (Postforming) U/min. 9000 (7500) 8500
Absaugung
Absaugstutzendurchmesser Ségeaggregat (Absaugstutzendurchmesser Sageblattschutz)  mm 120 (100) 120 (100)
Absaugluftbedarf m3/h 1300 1300
Motorleistung
Hauptsageblatt KW (PS) 55(7,5) 5,5(7,5)
Vorritzer (Postforming) KW (PS) 0,75(1) [1,5(2)] 0,75(1)

Die angegebenen technischen Daten en-

Gemessenene Staubwerte gemaB
DIN 33893

1,17 [mg/m3] fur SI6500 und SI4500
0,67 [mg/m3] fur SI6000 und SI4000

Gemessener Larmpegel gemaB
ISO/DIS 7960

cht werden.

95,7 [db(A)] fur SI6000 und S14000

tsprechen den korrekten Verwendungs-
und Wartungsbedingungen, sie missen

94.7 [db(A)] fur SI6500 und S14500 nicht notwendigerweise gleichzeitig errei-

Die Dimensionen und technischen Daten

unterliegen standigen technologischen
Neuerungen und kénnen ohne Vorankin-
digung verandert werden.
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Abmessungen und Ausstattungen

(03 Vi

0861
900

470 ﬂ

00v

Mit Wagen A Schnitthéhe mit Parallelanschlag

3200 mm 7250 mm 1270 mm

1930 mm

3800 mm 8500 mm 1500 mm

1760 mm

S1 6500

S1 6000

2180

e

S1 4500

S14000

Elektronische “Vanguard” Steuerung mit 12 Touch-Screen Bildschirm

S

S

N.D.

=
O

Elektronische “Easy” Steuerung der Achsen mit Winkelberechnungsfunktionen

N.D.

N.D.

Schwenkbares Schaltpult Uber Tisch

Besdaumwagenlange 3800mm

Programmierbarer Parallelanschlag mit THK - FUhrungen

Elektronische Positionsanzeige des Winkelanschlages

“Quick Lock” Anschlag mit ausziehbarer Auflagerolle im Besdumrahmen

Schnittbreite 1500mm am Parallelanschlag

Schnittbreite 1270mm am Parallelanschlag

<

Schnittbreite 1000mm am Parallelanschlag

Z|Z

Ein- und Ausschalter im Besdumwagen integriert

“Full Support” Schwenkbarer Besdumrahmen fur Gehrungsschnitte

Gehrungsanschlag

<

Gehrungsanschlag mit elektronischer LCD-Anzeige

Zusatzliche Parallelschnittvorrichtung

<

Zusétzliche Parallelschnittvorrichtung mit elektronischer LCD-Anzeige

Automatische Regulierung des Vorritzeraggregats

Inverter fur die Drehzahlreglung von 2700 bis 6000 U/min

Inverter fur die Drehzahlreglung von 2350 bis 5200 U/min

=

Mobiles Vorritzaggregat flr Postforming-Kanten

Z|Z

=

Zusétzlicher Besaumrahmen mit Support auf einer Bodengleitschiene

Druckbalken auf dem Besdumwagen

Motor KW 7,5 (PS 10)

Motor KW 11 (PS 15)

oOwooooPunoP9oY9olwn@ 9 unumnnwvow

OoooPY90unoPoPoun@9ununmmumnown

<

olwnooooPoooooownownownoooow

YoooYUYooooooowowownoooown!

=

S = Standardausstattung O = Lieferbare Sonderausstattung N.D. = Nicht lieferbare Sonderausstattung
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SCM. Die grofite Palette von Holzbearbeitungs
maschinen

SCM ist seit 50 Jahren als Hersteller von Holzbearbeitungsma
schinen tatig und bildet gleichzeitig den historischen Kern der
gleichnamigen Gruppe. Diese gehort mit 3000 Beschéftigten,
18 Produktionsstatten, 23 Tochtergeschaften und einem
Exportanteil von 70% zu den weltgroBten Herstellern der
Branche.

SCM produziert, in Werkstatten nach ISO 9001 zertifiziert,

die groBte Palette von Werkzeugmaschinen flr die
Weiterverarbeitung von Holz. In der ganzen Welt sorgen
spezialisierte SCM-Techniker flr einen kompletten
Kundendienst, der auch ein Ferndiagnose-System (ber
Computer umfasst.

SINTERT

SISTEMA
A
REG. N. 091/B s c m
UNI EN ISO 9001:2000



e Sscim

SCM GROUP spa - Via Casale, 450

47827 Villa Verucchio (RN) - ltaly

Tel. +39/0541/674111 - Fax +39/0541/674274
www.scmgroup.com - E-mail: scm@scmgroup.com
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<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles false
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Gray Gamma 2.2)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Off
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues false
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Preserve
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 100
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 100
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 1.30
    /HSamples [2 1 1 2] /VSamples [2 1 1 2]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 300
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects true
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check true
  /PDFXCompliantPDFOnly true
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <>
    /CHT <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA (Utilizzare queste impostazioni per creare documenti Adobe PDF che devono essere conformi o verificati in base a PDF/X-3:2002, uno standard ISO per lo scambio di contenuto grafico. Per ulteriori informazioni sulla creazione di documenti PDF compatibili con PDF/X-3, consultare la Guida dell'utente di Acrobat. I documenti PDF creati possono essere aperti con Acrobat e Adobe Reader 4.0 e versioni successive.)
    /JPN <>
    /KOR <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die moeten worden gecontroleerd of moeten voldoen aan PDF/X-3:2002, een ISO-standaard voor het uitwisselen van grafische gegevens. Raadpleeg de gebruikershandleiding van Acrobat voor meer informatie over het maken van PDF-documenten die compatibel zijn met PDF/X-3. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 4.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents that are to be checked or must conform to PDF/X-3:2002, an ISO standard for graphic content exchange.  For more information on creating PDF/X-3 compliant PDF documents, please refer to the Acrobat User Guide.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 4.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /HighResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [600 600]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


