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Die neue Dimension.
Das vertikale High-End-Sagezentrum.




Die perfekte Symbiose
von Raum und Zeit

H Willkommen
in der 4. Dimension

Die Striebig 4D erdffnet lhnen
einen neuen Leistungsbereich in der
vertikalen Plattenaufteiltechnik.

Der Name ist Programm — die Zeit als
4. Dimension ist integraler Bestandteil
dieses High-End-Sagezentrums.

Als erste vertikale Sage bietet die 4D eine
intelligente Schnittoptimierung. Sie ist in
die Steuerung der Sage integriert und
sorgt fir eine automatisch ablaufende
Schnittreihenfolge. Damit gewahrleistet
sie hochste Wirtschaftlichkeit und beste
Materialnutzung.

B Anstrengungslos arbeiten

Der gesamte horizontale und vertikale
Transport des Werkstlickes durch die
Striebig 4D lauft vollautomatisch ab.

Die komfortable, fast anstrengungslose
1-Mann-Bedienung der Sage wird zum
Standard.
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Eine der zahlreichen Funktionen der Striebig 4D:

die automatische Motorschwenkung. Sie unterstiitzt
den vollautomatischen Sageablauf und erleichtert
dem Bediener die Arbeit enorm.

B Beratung und Vielfalt machen
den Unterschied

Uber 50 Jahre Know-how in der
vertikalen Aufteiltechnik, zahllose
Patente und Auszeichnungen, perfekt
geschulte und langjahrig erfahrene
Vertriebspartner — auf dieser Basis
baut die 4D auf.

Eine Striebig 4D ist immer die fiir lhren
Betrieb massgeschneiderte Losung.

Customizing ist das Gebot der Stun-
de. Die Vielfalt der Individualisie-
rungsmoglichkeiten ist fast unend-
lich.

Nutzen Sie unsere Beratungsleistungen,
tiberzeugen Sie sich von der Vielfalt der
Losungsmaglichkeiten.

B Vom Erfinder kdnnen Sie
mehr erwarten

Die vertikale Sagetechnik ist fiir uns
Passion und Berufung.

Mit all unserer Erfahrung, mit hoher
Leidenschaft unserer Entwicklungsmann-
schaft und umfassendem Wissen um lhre
tagtaglichen Anforderungen schaffen wir
bleibende Werte: die STRIEBIG, Synonym
flir vertikale Plattensagen.
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Nahezu anstrengungslos - die 1-Mann-Bedienung der 4D (Abb. enthalt Zusatzausstattungen)

Unsere Titelabbildung: Die Museggmauer mit den Museggtiirmen ist ein Teil der Stadtbefestigung der Stadt Luzern. Unsere Titelabbildung zeigt
den Zytturm (=Zeitturm). Dieser Turm ist mit einer der weltweit dltesten noch funktionierenden Turmuhren ausgestattet. Die zur Uhr gehdrende
Glocke ist seit jeher der Zeit voraus. Sie gibt eine Minute vor allen anderen Luzerner Turmuhren die Zeit an.
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Gebaute Corporate Identity. Vertikale Aluminium-
lisenen gliedern die Fassade unseres Firmensitzes in
Luzern und bilden einen guten Bezug zu unseren
Produkten und Marktpartnern.



B Die unendliche Leichtigkeit
des Sagens

Komplizierte Plattenaufteilungen und
Streifenschnittarbeiten laufen bei der
4D vollautomatisch ab.

Die Platte muss daftir nicht gedreht wer-
den. Durch die Optionen PAV (Plattenab-
senkvorrichtung) und das PPS-Aggregat
(Programmierbarer Plattenschieber) ver-
bindet die Sage den fliessenden Zuschnitt
mit der anstrengungslosen 1-Mann-
Bedienung.

B Touch&Saw 2.0

Im bekannten und ausgezeichneten
Striebig Design: die Steuerung der
Striebig 4D.

Sie ist Schalt- und Kommunikationszen-
trale fiir die gesamte Sage. Uber den 12"
grossen Touchscreen steuern Sie intuitiv
und komfortabel alle Funktionen der
Sége und haben Zugriff auf alle Betriebs—
und Zusatzdaten. Serienmassig integriert
die Werkzeugdatenbank fiir Ihre Daten
im Sage-, Profil-Fraser- und Nut-Bereich.

Selbst komplizierte Zuschnittarbeiten erledigt eine
4D fast von selbst.

Striebig 4D Typ 6224 (Abb. enthalt Sonderausstattungen)
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Intuitive Steuerung —
das Herzstuck der Sage

Im bekannten und ausgezeichneten Design: die Steuerung der Striebig 4D. Mit deutlich erweiterter
«Touch&Saw 2.0" Bedienung ist sie Schaltzentrale fiir die gesamte Sége. Uber den 12" grossen Touchscreen
bietet sie dem Bediener eine interaktive Plattform fiir die Kommunikation und Zusammenarbeit mit der 4D.

B Touch&Saw 2.0 — die
intuitive Bedieneroberflache

Mit der blossen Fingerspitze dirigiert
der Bediener die Fiille der Méglich-
keiten einer 4D.

B POP - das Platten-
optimierungsprogramm

Als erste vertikale Sage bietet die

4D auf Wunsch eine intelligente
Schnittoptimierung. Das Programm
sorgt flir eine automatisch ablau-
fende Schnittreihenfolge optimalen
Sdgeablauf und bestmdgliche Materi-
alausnutzung.

Schnittstellen zu lhrem PPS-System
stimmen wir mit lhnen ab. Nach
Ihren Wiinschen programmieren wir
sie und passen sie perfekt an das
POP an.

H Import von Schnittpldnen

‘ Branchenlosung (CAD, Excel ...)

AVOR
©

2= PIOS Professional

5—pl8 4 OPTILight
i nn,..m.

CNC-Modus

Maschinensteuerung (SPS)

Striebig 4D

. Netzwerk mit Branchensoftware
P10S Professional (Software)
Datenexport aus Branchensoftware
OPTILight

.NCR-Dateiimport in 4D

4D (CNC-Modus/Maschinensteuerung)
4D Sagezentrum / Plattenzuschnitt
Rohformate

Zuschnitte
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PAV & PPS -

das unschlagbare Duo

IMSTRIEBIGE

Der vertikale und horizontale Transport des Werkstiickes durch die 4D lauft vollautomatisch ab. Automa-
tische Spannzangen der Plattenabsenkvorrichtung PAV sorgen fiir den sicheren Halt und den vertikalen
Transport auf der Sdgewand. Das vollautomatische PPS-Aggregat (Programmierbarer Plattenschieber)
gewabhrleistet den rationellen horizontalen Durchlauf der Platten durch die 4D.

Im Beratungsgesprach mit Ihnen stimmen wir die Striebig 4D auf die individuellen Anforderungen Ihres Betriebes ab.
Massarbeit 4 la Striebig, die den Ablauf des Sagens in Ihrem Unternehmen entscheidend verbessert.

Bl PAV - die vollautomatische
Plattenabsenkvorrichtung

Die wesentlichen Vorteile, die Sie mit

dem Einsatz der optionalen automa-

tischen Plattenabsenkvorrichtung PAV
erzielen.

Die PAV-Zangen sind beschichtet
und damit auch fiir empfindliche
Oberflachen ausgelegt, um die
Platte auch bei hohem Gewicht
sicher zu halten.

Pro Absenkvorrichtung halten
die Zangen Platten bis zu einem
Gewicht von 130kg.

Das Werkstiick automatisch
gesteuert vertikal durch die 4D
bewegen.

Die anstrengungslose 1-Mann-
Bedienung der Sage erméglichen.

Effizienz und Produktivitat des
Sagens entscheidend erhéhen.

Bl PAV & PPS -
die technischen Fakten

Besaummass der 4D = 2100mm

schnelle, auf den 1/10mm
genaue, Positionierung der
PAV-Zangen

kombinierte Vertikal- und
Horizontalschnitte fiir
komplizierte Zuschnittarbeiten

B PPS - der vollautomatische
programmierbare Platten-
schieber

Fir den horizontalen Durchlauf des
Werkstiickes sorgt der vollautoma-

tische, programmierbare Plattenschie-

ber (PPS-Aggregat). Die Platte liegt

sicher auf der Rollenauflage. Das PPS-
Aggregat greift die Platte mit seiner
Spezialzange und sorgt fiir die 0,1Tmm
genaue Positionierung. Fertig.

Der Bediener entnimmt lediglich das
gesagte Werkstiick und stapelt es ab.




Platzsparendes und wirtschaftliches Plattenaufteilen mit hochstem Bedienerkomfort und
absoluter Prazision. Auf diesen Grundpramissen baut die Striebig 4D auf. Neben den
bekannten Sdageparametern Lange, Hohe und Breite/Tiefe des zu sagenden Werkstiickes ist
auch die 4. Dimension - die Zeit - integraler Bestandteil jedes High-End-Sagezentrums 4D.

Mit der STRIEBIG 4D erschliessen Sie sich ganz neue Dimensionen fiir die vertikale Platten-
aufteiltechnik. Eine perfekte Serienausstattung ist selbstverstandlich, die Vielfalt an Optionen

einzigartig.

Der Sagerahmen - Bewdhrte
Konstruktion, stabil und prazise

Vollautomatischer Fertigschnitt

Sagebalken & Sageaggregat -

Sagebalken
= Stabile, langlebige Stahlkonstruktion
Sageaggregat
m  Prazisionsteile der Maschine auf PP T VN —
1/100mm] Genanigkeioeietio: = Spielfreie, leichtgangige Fithrungen
: m  Hoher Bedienkomfort durch T —
m  Massiver, selbsttragender, fest YT : ;
; . . vielfaltige Automatikfunktionen
verschweisster, verwindungssteifer
Sagerahmen ®  Robuste Lagerung des Motorlaufwagens
= Vollflachige Auflagewand aus Birken- Sl ho.he S.chnlttpra2|5|on
sperrholz mit integrierter Kleinteile- = 80mm Schnitt-Tiefe
auflage (optional 105 oder 130mm)
m  Automatisches Erkennen der m  Starker, durchzugskraftiger
Mittelauflage inkl. Masserkennung 5,5 kW-Motor (7,5 PS)
= Automatische Rollenblockierung (AN i i vt
wahrend des Sageschnittes m  Elektromagnetische Motorbremse

Immer saubere Luft

Die TRK-Staubabsaugung -

Dank der integrierten TRK-Staubabsau-
gung erreichen wir Staubgrenzwerte
von deutlich unter 1mg/m3. Die giiltigen
Richtwerte unterschreiten wir damit um

Laser gestiitzte Anzeige des horizontalen Schnittes
(serienmassig)

mehr als 50 %.
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B Striebig 4D - Digitales-Mess-System DMS

Von Grund auf ein (beide Achsen)

technologischer Quantensprung 12" Touch-Screen Farbdisplay

mit touch&saw 2.0 Bedienung

Automatische Sagebalkenarretierung mit Schnittstellenerkennung
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Laser gestiitzte Anzeige Automatisches Ein- und Austauchen Wahlbarer Sagezyklus

des horizontalen Schnittes des Sageaggregates Automatische

Automatisches Schwenken des Elektronisches Positioniersystem Plattenende-Erkennung
Ségeaggregates in Vertikal- oder fir Horizontalschnitt EPS.y
Horizontal-Schnittposition

Pneumatische Kupplung fiir einfaches
Stufenlos verstellbare Vorschub- Umstellen auf manuellen Betrieb
Mehrsprachige Bedienerfiihrung geschwindigkeit 10-25m/min



m Video der Striebig 4D
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Automatisches Bewegen ALU Mittelauflage iiber gesamte ProLock Easy-Fix-
des Spaltkeils Maschinenlange Werkzeugspann-System

Betriebsstundenzahler Werkzeugdatenbank Lichtfeld iberwacht den

Integrierte, besonders leistungsfahige Supersilent Schalldammung Gefahrle.znberelch' der 4D. und.
sorgt fiir hohe Sicherheit bei
TRK-Staubabsaugung. Staubgrenzwert .
; 3 der Bedienung
deutlich unter Tmg/m




Erweitern Sie die Dimension
von Raum und Zeit

Nutzen Sie die kompetente Beratung unserer Marktpartner, um lhre ganz
personliche STRIEBIG 4D optimal zu konfigurieren. Gemeinsam gestalten wir
Ihren Produktionsablauf effizienter. Auf Wunsch bauen wir lhnen lhre 4D in

Sondermassen.

Striebig 4D 6224 (Abb. enthalt Sonderausstattungen)

B EPS.x - Vertikalschnitt mit der
Fingerspitze

Die Position fiir den Vertikalschnitt tippen
Sie ganz einfach mit der Fingerspitze (iber
das 12" Touch-Screen Panel ein. Fertig!
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B Etikettendrucker -
Komfort direkt an der 4D

Direkt an der Sage positioniert ist der Eti-
kettendrucker vollstandig in die Software
eingebunden.

B ASP - Sagebalken
automatisch positionieren

Das manuelle Verschieben des
Sagebalkens entféllt bei der auto-
matischen Sagebalken-Positionie-
rung ASP vollstandig.

Beim automatischen Sageablauf
verschiebt sich der Sdgebalken
programmgesteuert an die richtige
Stelle.

Beim manuellen Zuschnitt wahlt der
Bediener die Balkenposition an. Der
Sagebalken positioniert sich selbst-

tatig an der richtigen Stelle.

B VSA - Zeit-, kosten-
und werkzeugsparend

Bei grosseren Mengen, einem evtl. nied-
rigen Qualitatsniveau der Platten und bei
furnierten Massivholzplatten ist das VSA
ein Muss.



B Mehr Schnitttiefe -
EST105 oder EST130

B Nuten und Frasen - Erweitern
Sie lhr Angebotsspektrum

Immer mehr Materialien verlangen
nach einer grosseren Schnitttiefe.

Die 4D kann mit EST105 (=105mm
Schnitttiefe) oder sogar mit EST130
(=130mm Schnitttiefe) ausgertistet
werden.

B WSG - Gehrungen passgenau
schneiden

Das Winkelschnittgerat WSG setzen Sie
links und rechts neben jeder vertikalen
Schnittstelle ein. Es ist einfach und
schnell montiert.

Einsatzbereich:
Platten bis 42mm Starke, exakte Winkel
und Gehrungen von 0° - 46°.

Bei vielen Auftragen sind Nut- oder
Frasarbeiten notwendig. Diese kdnnen
Sie auf einer 4D ohne Probleme ausfiih-
ren. Sie konnen Holzwerkstoffe und Ver-
bundplatten frasen und nuten.

Fiir Verstellnuter und Verbundplatten-
Fraser ist nur ein einziger Tiefenanschlag
notwendig. Damit sind Verwechslungen
ausgeschlossen.

Mit einem skalierbarem Stellrad wird der
Tiefenanschlag stufenlos eingestellt (bis
25mm).
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90°- Nuten (V-Form) fiir Abkantungen bis 90°

135°

T N\

2mm 0,8 mm

135°- Nuten (V-Form) fiir Abkantungen bis 135°

14mm

[e—>]

1,5mm

U-férmiges Nuten fir Frasnuten

B SSD - Sagemotor

Besonders empfehlenswert, wenn haufig
unterschiedliche Materialien verarbeitet
werden: SSD — der Sdgemotor mit stufen-
loser Drehzahl.

B Papierhalter -
Unterlagen immer griffbereit

Halt die Arbeitsunterlagen direkt am
Touch-Screen Panel griffbereit.

B Optionen, die lhre
Moglichkeiten erweitern

PAV — Plattenabsenkvorrichtung
(Klemmtiefe 60mm)

PPS - Programmierbarer
Plattenschieber

EPS.x - Elektronisches Positionier-
system flir den Vertikalschnitt

VSA - Vorritzsageaggregat
WSG - Winkelschnittgerat
Etikettendrucker

NVV- Nutvorrichtung fiir Verbundplat-
ten und Verstellnutwerkzeug

Papierhalter

POP - Plattenoptimierungsprogramm
mit automatisiertem Sageablauf

ASP - Automatische Ségebalken-
positionierung

EST105/EST130 - Erweiterte
Schnitttiefe 105mm oder 130mm

Sageblattiiberstand 24mm

Erweiterung der Vorschub-
geschwindigkeit

Aufstellvarianten fiir Schaltschrank

SSD.8 - Sagemotor mit stufenloser
Drehzahl und 8 kW Leistung

Sagemotor mit 2 Drehzahlen
Sonderspannung
Sicherheits-Schaltmatte
Tropenisolation

IMSTRIEBIGE
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Uberzeugend:
Masse und Daten der STRIEBIG 4D

Das High-End-Sagezentrum fiir ganz neue Dimensionen der vertikalen Plattenauf-
teiltechnik. Die komfortable, fast anstrengungslose 1-Mann-Bedienung wird zum
Standard. Hochgradig automatisierte und rationelle Ablaufe sind selbstverstandlich.

Im Beratungsgesprach mit lhnen stimmen wir die Striebig 4D auf die ganz
individuellen Anforderungen lhres Betriebes ab. Massarbeit a la Striebig,
die den Ablauf des Sagens in lhrem Unternehmen entscheidend verbessert.

Die Striebig 4D — das High-End-Sagezentrum.

STRIEBIG 4D

Typ Abmessung in mm Schnittbereich in mm
L H T T2 L* Hvert** | Hhor

6224 7303 | 3126 | 2074 | 1604 | 5300 | 2240 | 2100

Schnitttiefe 70/80 mm

6224

schnitttiefe 95130 mim 7463 | 3241 | 2192 | 1868 5300 | 2240 | 2100

STRIEBIG 4D

Gewicht der Sage ca. 1800 kg | Sageblatt-Drehzahl 4800 U/min
Schnitttiefe 80 mm*! 1 Absaugstutzen @ 140 mm
Ségemotorleistung 5,5 kW Druckluftanschluss 6-10 bar
Sageblatt-Durchmesser 300 mm*? Anschlusswert 7,5 kW
Sageblatt-Bohrung 30 mm Netzanschluss 3 x 400 V/50 Hz
o vl | B

Sonderspannungen und -frequenzen auf Anfrage. STRIEBIG 4D —
\High-End-Ségezentrum

(Alle Angaben beziehen sich auf die Striebig 4D Typ 6224)
T1* bei freistehender Montage - T2* bei Wandmontage

*1 Option: bis 130mm - *2 Option: bis 400mm *3 Messnormen und Emissionswerte nach EN 1870-14, |ntegrierte, besonders Ieistungsféhige
Messunsicherheitszuschlag K= 4dB (A) *4 Schnittbereich (L x Hvert)Plattenabsenkung: 2800 x 2170 mm TRK-Staubabsaugung * % Staubgrenzwert
deutlich unter Tmg/m3.

Das SWISS LABEL unter- **TRK ist die Abkiirzung fiir Technische Richt-Konzentration.
streicht die Herkunft und Diese Werte gelten seit Juli 1988 und geben die Hochstwerte der
Holzstaub-Konzentration am Arbeitsplatz an. Der TRK-Wert betragt

Umfangreiches Angebot
an Sondergrdssen nach

e g . das Qualitatshewusstsein
individueller Beratung. q

2 mg/m? Gesamtstaub, bezogen auf den Arbeitszeit- (Schicht)- Mit-

von Waren und Dienstlei- telwert von 8 Stunden. Der Anschluss an eine externe Staubab-
stungen schweizerischen saugung ist erforderlich. Zur Einhaltung der TRK-Richtwerte muss
Ursprungs Die STRIEBIG AG eine Absaugleistung von 20 m/sec. (Unterdruck ca. 1400 Pa.) am

Anschlussstutzen gewahrleistet sein.

ist berechtigt, dieses
WI s s Markenzeichen zu nutzen.

;
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Beratung - Verkauf - Service

Die jeweils aktuellsten technischen Daten H H
der STRIEBIG 4D finden Sie auf unserer StrIEblg AG

Website. QR-Code einlesen. Fertig! Grossmatte 26

F A CH-6014 Luzern
Tel. 0041(0)41 259 53 53
Fax 0041(0)41 259 53 50
www.striebig.com
info@striebig.ch
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Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen infolge Weiterentwicklungen behalten wir uns vor.
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