


A Elektronische Steuerung/Bedienungstafel

Einfachste Handhabung durch
elektronische Steuerung. Arbeits-
ablaufe bei der Einzelteilproduktion
oder rahmenweise Fertigung sind frei
programmier- und speicherbar.
Besonders bei der Enden- und
Langsbearbeitung wird die fortschritt-
liche Technik, die Prazision und
Schnelligkeit deutlich: Mahelos ferti-
gen Sie 50 bis 60 einfliigelige
Fiter pro 8-Stunden-Schicht.

UNICONTROL I, Ubergabe zum Innen-
Profilieren

UNICONTROL |, Umfrasen der Flligel v




Kostengtinstige Fertigung von Klein-

serien und Einzelfenstern. Individuelle
Kundenwinsche sind problemlos zu

erfullen.

Original Weinig-Constant-Werkzeuge
fir das Langsprofilieren und Um-
frasen garantieren eine bisher nicht
erreichte Oberflachenqualitat. Kenn-
zeichnend auch die hohe Standzeit
di q)r Werkzeuge.

/ol




Michael Weinig

GmbH & Co. Kommanditgesellschaft
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Weinig-UNICONTROL zum einseiti-
gen Zapfen und Schlitzen besteht
aus UNITEC |

— mit Ablangsége

— mehreren Werkzeugsatzen auf
einer gesteuerten Frasspindel

— schwenkbarem Tisch fir Studio-
fenster

— mechanischem oder elektroni-
schem Langenanschlag

— automatischem Konterprofil- ¢
wechsel

Diese Einheit ist verbunden mit

UNIVAR | zum Innenprofilieren und

Umfrasen.

5 , UNIVAR | gibt es mit Mehrfach-Hub-
A Zapfen und Schlitzen mit geschwenktem Vorschubtisch spindeln fur 2 oder 3 Werkzeugsétze,
mit Gleichlauf/Gegenlaufautomatik,
Kantengetriebe-Aggregat, Glaslei-
stensage oder Nutspindel.
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Den Zapfen- und Schlitzautomat
UNITEC | und die Profilier-und
Umfrasmaschine UNIVAR | kbnnen
Sie auch als Einzelmaschine kaufen.

A UNIVAR |, zum Umfrésen und Profilieren

Ruckansicht von UNICONTROL | >




